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1 Beschreibung zur FAQ 1410, Einbinden der
Beispielwinkelkopfe in die TNC 640

Bei der TNC 640 ist es ab NC-Software 340 59x-06 moglich,
Werkzeugtragerkinematiken zuzuweisen. Damit berUcksichtigt
die Steuerung Werkzeuganstellungen kinematisch. \Wenn

Sie die Dynamische Kollisionslberwachung aktiviert

und die Kollisionskorper beschrieben haben, werden die
Werkzeugtragerkinematiken auch auf eine Kollision Gberwacht.

Beschreibung

Hier stehen Ihnen zwei verschiedene Winkelkopfe zur Verfigung.
Diese Winkelkopfe sind variabel erstellt, sodass Sie die Kinematik
und die Kollisionskérper einfach an |hre Anwendung anpassen
kénnen. Gehen Sie dazu wie folgt vor:

» Ordner Winkelkopf.zip herunterladen und entpacken

» Den kompletten Ordnerinhalt zur Steuerung in das Verzeichnis:
TNC:\system\Toolkinematics Ubertragen

» Werkzeugtabelle 6ffnen
Wenn Sie mit der erweiterten Werkzeugverwaltung arbeiten,
TOOL.T in der Betriebsart Programmieren 6ffnen

» Softkey EDITIEREN auf EIN schalten

» Den Cursor auf die Spalte KINEMATIC in der Zeile des
Werkzeugs, dem Sie den Werkzeugtrager zuordnen wollen,
positionieren
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» Softkey AUSWAHLEN driicken

» Softkey TOOL HOLDER WIZARD drlicken

> Die Steuerung offnet einen dritten Desktop
» Das Icon OFFNEN wéhlen

> Die .cft-Datei des Winkelkopfs, den Sie verwenden wollen,
wahlen

» Auswahl mit OK bestatigen

NC-Solutions | HEIDENHAIN | 4/2017

@\Nexkzeuu-Taoelle editieren
2 Wanuallar betrishh Watkzeug-Tab. sditicren

N

I

S A o

Spaite singetugt

e
Iyr’ wwwww G

X

PTYP ACC

APIEY
-.

™

1T

H
H
H

o

B D@ wES +

uuuuu




Beschreibung zur FAQ 1410, Einbinden der Beispielwinkelképfe in die TNC 640 |

» Parameter des Winkelkopfs definieren, sodass er dem von
Ihnen verwendeten Winkelkopf entspricht

Winkelkopfs wirken.

o Beachten Sie, dass die Werkzeugdaten Ldnge und
Radius aus der Werkzeugtabelle ab dem Ende des

modchten

Auf Datei generieren klicken

generiert wurde
» Auf OK klicken

» Dritten Desktop schliefzen

» In der Werkzeugtabelle erneut den Softkey AUSWAHLEN

dricken
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» Im Uberblendfenster die erstellte .cfx-Datei wihlen
» Die Auswahl mit OK bestatigen

> Die Steuerung tragt den Namen der .cfx-Datei in die Spalte
Kinematic ein

» Die Werkzeugtabelle schlief3en oder weitere Werkzeuge
editieren

» Im Programm das Werkzeug mit TOOL CALL-Satz aufrufen

» Mit einer PLANE-Funktion das Werkstlck-Koordinatensystem
zur Werkzeugachse ausrichten

> Bei Raumwinkel SPAO SPBO SPCO stellt die Steuerung je nach
Maschinenkinematik Kopfachsen oder Tischachsen so an,
dass die Werkzeugachse rechtwinklig zur Werksttckoberflache
ausgerichtet ist.
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Auszug aus dem Benutzerhandbuch | Grundlagen

2.1 Grundlagen

Mithilfe der Werkzeugtragerverwaltung kdnnen Sie Werkzeugtrager
erstellen und verwalten. Die Steuerung berUcksichtigt die
Werkzeugtrager rechnerisch.

Werkzeugtrager von rechtwinkligen Winkelkopfen helfen auf 3-
achsigen Maschinen bei Bearbeitungen in den Werkzeugachsen
X und Y, da die Steuerung die Abmessungen der Winkelkopfe
berlcksichtigt.

Damit die Steuerung die Werkzeugtrager rechnerisch
berlcksichtigt, missen Sie folgende Arbeitsschritte ausfihren:

m \Werkzeugtragervorlagen speichern
= \Werkzeugtragervorlagen parametrisieren
B parametrisierte Werkzeugtrager zuweisen
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2.2 Werkzeugtragervorlagen speichern

Viele Werkzeugtrager unterscheiden sich ausschlief3lich in lhren
Abmessungen, in ihrer geometrischen Form sind sie identisch.
Damit Sie nicht alle Werkzeugtrager selbst konstruieren missen,
bietet Ihnen HEIDENHAIN fertige Werkzeugtragervorlagen an.
Werkzeugtragervorlagen sind geometrisch bestimmte, aber
bezlglich der Abmessungen verdnderbare 3D-Modelle.

Die Werkzeugtragervorlagen mussen unter TNC:\system
\Toolkinematics abgelegt sein und die Endung .cft tragen.

o Wenn die Werkzeugtragervorlagen an |hrer Steuerung
fehlen, laden Sie die gewlinschten Daten herunter:

http://www.klartext-portal.com/nc-solutions/

6 Wenn Sie weitere Werkzeugtragervorlagen bendtigen,
kontaktieren Sie Ihren Maschinenhersteller oder
Drittanbieter.

0 Die Werkzeugtragervorlagen kénnen aus mehreren
Teildateien bestehen. Wenn die Teildateien unvollstandig
sind, zeigt die Steuerung eine Fehlermeldung an.

Verwenden Sie nur vollstandige
Werkzeugtragervorlagen!
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2.3 Werkzeugtragervorlagen parametrisieren

Bevor die Steuerung die Werkzeugtrager rechnerisch
berlcksichtigen kann, missen Sie die Werkzeugtragervorlagen mit
den tatsachlichen Abmessungen versehen. Diese Parametrisierung
nehmen Sie in dem Zusatztool ToolHolderWizard vor.

Die parametrisierten Werkzeugtrager mit der Endung .cfx
speichern Sie unter TNC:\system\Toolkinematics ab.

Das Zusatztool ToolHolderWizard bedienen Sie primar mit

einer Maus. Mit der Maus koénnen Sie auch die gewlinschte
Bildschirmaufteilung einstellen, indem Sie die Trennlinien zwischen
den Bereichen Parameter, Hilfsbild und 3D-Grafik mit gedrlckter
linker Maustaste ziehen.

Im Zusatztool ToolHolderWizard stehen lhnen folgende Icons zur
Verfligung:

£d - Cyld.cft
He -+
nnnnnnn

Icon Funktion .
Zusatztool beenden . Eﬁ
Datei 6ffnen

Zwischen Drahtmodell und Volumenansicht
umschalten o

[ —
ol genarioren )

Zwischen schattierter und transparenter Ansicht
umschalten

Transformationsvektoren anzeigen oder ausblenden

Benennungen der Kollisionsobjekte anzeigen oder
ausblenden

Prifpunkte anzeigen oder ausblenden

Messpunkte anzeigen oder ausblenden

Ausgangsansicht des 3D-Modells wiederherstellen

@ B o B8 K

o Wenn die Werkzeugtragervorlage keine
Transformationsvektoren, Benennungen, Prifpunkte
und Messpunkte enthaélt, fuhrt das Zusatztool
ToolHolderWizard beim Betatigen der entsprechenden
Icons keine Funktion aus.

Um eine Werkzeugtragervorlage zu parametrisieren und abzuspei-
chern, gehen sie wie folgt vor:

> Betriebsart: Taste Manueller Betrieb driicken
uEmkzEL » Softkey WERKZEUG TABELLE drlicken
TA LE

NC-Solutions | HEIDENHAIN | 4/2017



Auszug aus dem Benutzerhandbuch | Werkzeugtragervorlagen parametrisieren

» Softkey EDITIEREN drlicken

» Cursor in der Spalte KINEMATIC positionieren

» Softkey AUSWAHLEN driicken

TooL. > Softkey TOOL HOLDER WIZARD driicken

WIZARD > Die Steuerung 6ffnet das Zusatztool
ToolHolderWizard in einem Uberblendfenster

Ll » lcon DATEI OFFNEN driicken
o > Die Steuerung 6ffnet ein Uberblendfenster

» Mithilfe des Vorschaubilds die gewlinschte
Werkzeugtragervorlage wahlen

» Schaltflache OK driicken

> Die Steuerung offnet die gewahlte
Werkzeugtragervorlage

> Der Cursor steht auf dem ersten
parametrisierbaren Wert

» Werte anpassen

» Im Bereich Ausgabedatei den Namen fir den
parametrisierten Werkzeughalter eingeben

» Schaltflache DATEI GENERIEREN driicken

» Ggf. auf die Rlickmeldung der Steuerung
reagieren

» Icon BEENDEN drlicken
> Die Steuerung schlief3t das Zusatztool
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2.4 Parametrisierte Werkzeugtrager

zuweisen
Damit die Steuerung einen parametrisierten Werkzeugtrager @rezizeus, Taetic caitiorer Sl
rechnerisch berlcksichtigt, missen Sie den Werkzeugtrager einem e "L
Werkzeug zuweisen und das Werkzeug erneut aufrufen. — — "8

o Parametrisierte Werkzeugtrager kdnnen aus mehreren - j

Teildateien bestehen. Wenn die Teildateien unvollstandig -

sind, zeigt die Steuerung eine Fehlermeldung an. R

Verwenden Sie nur vollstandige parametrisierte v

Werkzeugtrager! T
Um einen parametrisierten Werkzeugtrager einem Werkzeug S T — 5 .
zuzuweisen, gehen sie wie folgt vor: i E: 1 1 ] e
» Betriebsart: Taste Manueller Betrieb driicken [ verizeug-Tabelle editieren

Werkzeugtrager-Kinematik

wEe] > Softkey WERKZEUG TABELLE driicken i .
Tiu S :

Ll = —

EDITTEREN » Softkey EDITIEREN driicken fgﬁ%
me] B |

» Cursor in der Spalte KINEMATIC des bendtigten ﬁ

Werkzeugs positionieren - — — .

> SOﬁkey AUSWAHLEN dricken rwﬂemewtrawer—h:::uk T e = = H

AUSWRHLEN . . L . ax
> Die Steuerung 6ffnet ein Uberblendfenster mit

parametrisierten Werkzeugtragern

» Mithilfe des Vorschaubilds den gewtlnschten
Werkzeugtrager wahlen

» Softkey OK drlcken

> Die Steuerung Ubernimmt den Namen des
gewahlten Werkzeugtragers in die Spalte
KINEMATIC

END » Werkzeugtabelle verlassen

!

HOLDER
WIZARD

ABBRECHEN
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