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1 Beschreibung zu dem NC-Programm
1010_de.h

NC-Programm, um ein Punktemuster in Form einer Ellipse zu
definieren.

Beschreibung

Mit diesem NC-Programm erzeugt die Steuerung ein Punktemuster
in Form einer Ellipse. Die Steuerung ruft an den berechneten
Positionen einen Bearbeitungszyklus auf, sodass Sie die Art der
Bearbeitung einfach wahlen kénnen.

Im ersten Teil des NC-Programms definieren Sie alle fur die
Berechnung bendtigten Parameter, das Werkzeug und den
Bearbeitungszyklus, den die Steuerung an den berechneten
Positionen ausfuhrt. AnschlieRend ruft die Steuerung ein
Unterprogramm. In diesem Unterprogramm fihrt sie alle
Berechnungen und Positionierungen durch. Im Unterprogramm
berechnet die Steuerung zunachst eine Ellipse, die aus einzelnen
Punkten besteht. Flr jeden Punkt berechnet sie die X- und Y-
Koordinate. Wie weit diese Punkte voneinander entfernt sind, und
damit die Genauigkeit der berechneten Bahn, definieren Sie im
Parameter Q5 WINKELSCHRITT. Die Steuerung berechnet danach
die einzelnen Bearbeitungspositionen auf dieser Ellipse, fahrt die
Positionen an und ruft den Bearbeitungszyklus auf.

Parameter Name Bedeutung

Q1 ELLIPSENHALBACHSE IN DER X-ACHSE Radius der Ellipse in X

Q2 ELLIPSENHALBACHSE IN DER Y-ACHSE Radius der Ellipse in Y

Q5 WINKELSCHRITT Winkel zwischen zwei Punkten der Ellipsen-

bahn, je kleiner der Winkel, desto genauer die
berechnete Bahn

Q6 ROTATION DER ELLIPSE Winkel um den die Ellipse gedreht ist.
Drehpunkt ist das Ellipsenzentrum

Q8 MITTE DER ELLIPSE IN DER X-ACHSE Koordinate von dem Ellipsenzentrum in der X-
Achse

Q9 MITTE DER ELLIPSE IN DER Y-ACHSE Koordinate von dem Ellipsenzentrum in der Y-
Achse

Q12 SICHERHEITSABSTAND Z-Abstand zwischen Werkzeug und

Werkstlckoberflache, den die Steuerung vor
der Bearbeitung im Eilgang anfahrt

Q2 ANZAHL DER BEARBEITUNGEN Anzahl der Bearbeitungen, die auf der Ellipse
ausgefthrt werden
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